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Dotyczy przetargu nieograniczonego na zadanie: Zakup i montaż prasy do odwadniania osadu  na oczyszczalni ścieków w Dobrem nr ref. GKI 271.15.2019

WYJAŚNIENIE TREŚCI SPECYFIKACJI ISTOTNYCH WARUNKÓW ZAMÓWIENIA

Zamawiający – Gmina Dobre ul. T. Kościuszki 1, 05-307 Dobre zawiadamia, że wpłynął wniosek o wyjaśnienie treści Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia.

Na podstawie przepisu art.38 ust.2 w związku z art.38 ust.1 pkt. 3 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 roku Prawo zamówień publicznych (Dz. U. z 2019 r., poz. 1843), Gmina Dobre przekazuje treść zapytania z wyjaśnieniem:

Pytanie nr 1:

Zamawiający w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia w punkcie III tj. Opisie Przedmiotu Zamówienia przewidział zastosowanie prasy śrubowo-talerzowej do odwadniania osadu. Jednocześnie Zamawiający opisał powyższe urządzenie wymieniając szczegółowo elementy konstrukcyjne w sposób naruszający art. 29 PZP (opis przedmiotu zamówienia), ponieważ wskazał na tyle charakterystyczne i szczegółowe elementy konstrukcyjne urządzenia (których szczegółowość nie znajduje uzasadnienia technologicznego i ekonomicznego), że ograniczył krąg producentów wyłącznie do jednego producenta tj. Marex Technology, podczas gdy na rynku zarówno polskim, jak i europejskim istnieje co najmniej 3 producentów wielodyskowych pras śrubowych – w tym Ekowater Sp. z o.o. (według nomenklatury wskazanego wyżej producenta przyjętej w niniejszym postępowaniu przez Zamawiającego w opisie SIWZ – prasa śrubowo-talerzowa). W szczególności świadczą o tym takie określenia jak: 

- wymaga się aby napęd był przekazywany za pomocą przekładni planetarnych typu R,

- grubość pierścieni nie mniejsza niż 3mm.

W związku z powyższym Wykonawca prosi o wyjaśnienie, czy Zamawiający dopuści zastosowanie wielodyskowych pras śrubowych oferowanych także przez innych producentów? Czy zamawiający uzna za równoważne urządzenie, które będzie charakteryzowało się:

-zastosowaniem przekładni walcowo-stożkowych  w miejsce opisanych w dokumentacji projektowej przekładni planetarnych typu R, 

-zastosowaniem grubości pierścieni 2,82 mm w miejsce opisanych w dokumentacji projektowej grubość pierścieni nie mniejszej niż 3mm?

Należy w tym miejscu jasno wskazać, iż opisany w dokumentacji element konstrukcyjny prasy: grubość pierścienia, czy też rodzaj przekładni nie ma żadnego wpływu na parametry pracy prasy oraz nie wpływa na eksploatację urządzenia, jak również pozostaje bez wpływu na długości udzielonej gwarancji. 

Odpowiedź na pytanie nr 1:
W odpowiedzi na zadane pytanie Zamawiający informuje, że dopuszcza zastosowanie prasy śrubowo-talerzowej każdego producenta spełniającego wymagania opisane w SIWZ.

Zamawiający nie narusza art 29 PZP gdyż wskazał w sposób jasny i wyczerpujący wszystkie parametry techniczne i technologiczne niezbędne wg. oceny Zamawiającego do prawidłowego i  bezusterkowego  funkcjonowania wymaganego układu odwadniania osadu jak  również zminimalizowania kosztów eksploatacji w długim okresie czasu. Przed podjęciem decyzji Zamawiający przeprowadził analizę istniejących rozwiązań na rynku oraz sprawdził możliwości techniczne dostępnych urządzeń)
Stawiane zarzuty, mówiące o tym, że opisane pierścienie mają mieć grubość nie mniejszą niż 3mm wynika wprost z uwarunkowań technicznych a nie z faktu faworyzowania jednego dostawcy, Zamawiający wymaga aby pierścienie w prasie odwadniającej miały grubość nie mniejszą  niż 3mm (parametr ten wprost przekłada się na żywotność pierścieni ruchomych ( najdroższego elementu szybkozużywającego się w prasach pierścieniowych), im grubsze pierścienie tym dłuższa żywotność),  za czym dopuścił wszystkie inne pras z pierścieniami o grubości 3mm i więcej. N rynku znane są rozwiązania z pierścieniami o grubości nawet 4mm. Jednocześnie Zamawiający wymaga zastosowania pierścieni ruchomych ze stali nierdzewnej utwardzonych, tak aby nie dochodziło do ich zużywania. Pierścienie o zbyt malej grubości oraz nieutwardzone po pewnym okresie eksploatacji ulegają zużyciu, powoduje to konieczność ich wymiany, a z rozeznania Zamawiającego wynika, że koszt zakupu nowych pierścieni ruchomych to wydatek rzędu kilkudziesięciu do ponad stu kilkudziesięciu złotych netto, co nie leży w interesie Zamawiającego. 
Jednocześnie Zamawiający informuje, że dopuszcza również prasy ślimakowo- talerzowe z zastosowaniem przekładni walcowo- stożkowych. 

Pytanie nr 2

Wykonawca wnosi o techniczne wyjaśnienie konieczności spełnienia warunków stawianych SIWZ dla flokulatora, to jest:

flokulator dwukomorowy wyposażony w układ separacji wstępnej osadu pozwalający na zagęszczanie wstępne osadu w sposób - osad  uwodniony o gęstości 0,5-2% s.m.o. należy zagęścić do wartości 5%-7%  s.m.o. przed wlotem do prasy?

Flokulator dwukomorowy jest częścią składową urządzenia w której zachodzi proces mieszania osady z polieletrolitem z nie jak zostało to wskazane w SIWZ dochodzi do wstępnej separacji osadu. Taki zapis techniczno-konstrukcyjny należy traktować  jako  nic nie wnoszący do procesu odwaniania osadów a jedynie tak jak ma to miejsce w przypadku pytania nr 1 wprost wskazuje na jednego producenta tj. Marex Technology.

W związku z powyższym Wykonawca wnosi o udzielenie odpowiedzi czy Zamawiający dopuści urządzenie do odwaniania osadów którego częścią jest flokulator dwukomorowy nie posiadający wstępnej separacji osadu?

Jeśli Zamawiający nie dopuści takiego urządzenie prosimy o wskazanie technicznego uzasadnienia konieczności zastosowania takiego rozwiązania konstrukcyjnego, tym bardziej w przypadku gdy Wykonawca bez zastosowania w/w wskazanej w SIWZ konstrukcji tj. separacji wstępnej osadu w swoich urządzeniach osiąga zakładane w SIWZ najistotniejsze parametry pracy całej prasy tj. wydajność hydrauliczna, czystość odcieku jak również stopień odwonienia osadu.

Odpowiedź na pytanie nr 2:
Zamawiający podtrzymuje konieczność zastosowania flokulatora dwukomorowego wyposażonego w układ separacji wstępnej osadu.        

Fakt zastosowania wstępnej separacji osadu ma kluczowe zastosowanie w przypadku okresowego pogorszenia się właściwości sedymentacyjnych osadu (np. choroby osadu lub sytuacji awaryjnych, co zdarza się w każdej oczyszczalni), osad będzie bardzo uwodniony (np. 0,5% s.m.). W takim przypadku obecność właściwie działającego układu separacji wstępnej osadu będzie decydowała, że proces odwadniania osadu w ogóle może być prowadzony, bowiem prasa nie poprzedzona układem separacji wstępnej nie będzie w stanie przyjąć znacznie zwiększonych ilości rzadkiego osadu.  Obecność układu separacji wstępnej daje Zamawiającemu bezpieczeństwo eksploatacji przedmiotowego urządzenia również w  okresowych przypadkach o zwiększonej trudności odwadnialności osadu. 
Jednocześnie w przypadku osadów prawidłowo zagęszczonych, przy  dobrym i odpowiednim czasie  sedymentacji układ separacji wstępnej powoduje uzyskiwanie lepszego  odwodnienia oraz  znacznie zwiększa przepustowość urządzenia przy danej zainstalowanej mocy napędu prasy. 

Pytanie nr 3
Jeżeli Zamawiający nie wyraża zgody na powyższe pytania tj. 1 oraz 2, prosimy o wskazanie, jaki konkretnie uzasadniony interes Zamawiającego zabezpiecza dochowanie dokładnie wskazanych wyżej elementów składowych urządzenia (rodzaj przekładni, grubość pierścienia, separacja osadu w flokulatorze) dedykowanych dla rozwiązań konkretnego producenta. 

Odpowiedź na pytanie nr 3:
Patrz odpowiedzi w pkt. 1 i 2.

Pytanie nr 4

- Zamawiający w SIWZ w punkcie VII TERMIN WYKONANIA ZAMÓWIENIA określił, iż Wykonawca winien wykonać zadanie inwestycyjne do dnia 23.12.2019r. Należy zaznaczyć, iż termin składania ofert został wyznaczony na dzień 28.10.2019r. Zakładając, co jest nie możliwie do wykonania, iż Zamawiający podejmie decyzję co do wyboru Wykonawcy tego samego dnia co termin składnia ofert, Wykonawcy pozostanie na realizacje przedmiotu umowy ok. 7 tygodni. 

Wykonawca przypomina Zamawiającemu, iż przedmiotem Zamówienia Publicznego jest dostawa, montaż, rozruch kompletnej instalacji odwaniania osadów, która to składa się z 8 urządzeń w tym prasy, która to w całości wykonana jest ze stali nierdzewnej AISI 304. Również podajnik ślimakowy osadu którego nie została dokładnie określona długość,  tj. „ Długość wg potrzeb nie mniej jak 5,0 m”, co daje w duże prawdopodobieństwo pomyłki Wykonawcy w kalkulacji złożonej ofert, wykonany jest ze stali nierdzewnej. Tego typu urządzenia, wykonywane z należytą starannością, zgodnie z normami wykonawczymi np. ISO 3834-2 wykonuje się zakładach produkcyjny w terminie od 12 do 14 tygodni (urządzenia tego rodzaju są produkowane pod konkretne zamówienia).

Mając na uwadze pytanie nr 1, 2 oraz wyjaśnienie wskazane w punkcie 4 można by odnieść wrażenie, iż Zamawiający (chociażby działając nieświadomie) mógł opisać warunki realizacji Przedmiotu Zamówienia Publicznego „pod” konkretnego Wykonawcę, który to swoje urządzenia ma już wyprodukowane, dzięki czemu spełni terminowy wymóg stawiany w SIWZ, wymóg, który nie jest możliwy do spełnienia dla innych producentów przy założeniu standardowych zachowań rynkowych. 

W związku z powyższym wnosimy o zmianę terminu realizacji na 12 tygodni od daty podpisania umowy. 

W przypadku braku zgody z w/w wnosimy o udzielenie odpowiedzi dlaczego Zamawiający określił tak krótki czas na realizację zadania inwestycyjnego?

Odpowiedź na pytanie nr 4
Zamawiający podtrzymuje termin wykonania zadania określony w  SIWZ.

Z informacji rynkowych określony czas jest wystarczający do wykonania przedmiotowego zadania oraz podyktowane to jest terminem rozliczenia pożyczki z Wojewódzkiego Funduszu Ochrony Środowiska i Gospodarki Wodnej w Warszawie. 

Pytanie nr 5

Czy Zamawiający w przypadku pozostawienia terminu wykonania wskazanego w SIWZ dopuszcza zmianę terminu (wydłużenie realizacji) poprzez aneksowanie zawartej z Wykonawcą umowy?

Czy po stronie Zamawiającego mogą zaistnieć przeszkody w terminowej realizacji przedmiotu zamówienia takie jak np. brak frontu robót, brak doprowadzenia mediów, konieczność uzyskania decyzji administracyjnych? 

Odpowiedź na pytanie nr 5

Nie 

Jednocześnie w  celu rozwiania wątpliwości oferentów Zamawiający załącza sprecyzowaną tabelę  równoważności dla linii odwadniania osadu wraz z parametrami jakie ma spełniać osad po odwodnieniu 
Tabela Równoważności  i parametrów technicznych i technologicznych układu odwadniania 

	Lp.
	Nazwa Materiału/Urządzenia 
	
	Wymagane Parametry Równoważności 

	
	Prasa śrubowo- -talerzowa

Flokulator dwukomorowy

Stacja polimeru

Pompa osadu nadmiernego

Pompa polielektrolitu

Układ kondycjonownia

Szafa zasilająca

Przenośnik ślimakowy


	
	Zestaw linii odwadniania składający się co najmniej z nw. elementów:

· Prasa śrubowo- talerzowa:

 Wydajność:
-5m3/h  dla osadu uwodnionego o gęstości 1%

-3 m3/h dla osadu uwodnionego gęstości 1,5%

-wydajność masowa nie mniej jak 60 kg s.m./h 

Oraz 

- czystość odcieku po prasie nie więcej niż 300  mg/dm3 zawiesiny ogólnej

- stopień odwonienia osadu po prasie nie mniej jak 19 % 

Wymaganie techniczne:

- ilość głowic odwadniających -2 

-wykonana ze stali co najmniej AISI304

-moc zainstalowanych napędów nie więcej niż 2 x 0,55kW

- płynna regulacja napędów za pomocą falowników, oddzielny  falownik dla każdej głowicy 

-wolnoobrotowa praca głowic odwadniających max do 4 rpm

- zapotrzebowanie wody płuczącej – brak

- zapotrzebowanie sprężonego powietrza – brak

- łożyska w wersji nierdzewnej, z automatycznym systemem smarowania z zapasem smaru na co najmniej 12 m-cy

-wały ślimaków o zmiennej średnicy rdzenia, zwiększającej się do wylotu  i zmiennym skoku ślimaka w wykonaniu ze stali nierdzewnej, ślimak utwardzany w głąb na co najmniej 1,0- 1,5cm do wartości 62-65HRC, oraz napawany  węglikiem wolframu na powierzchni ślimaka,  średnica ślimaków  odwadniających  nie mniejsza jak 180 mm, 
- pierścienie ruchome ze stali nierdzewnej utwardzanej do wartości co najmniej 52-55HRC, tak aby nie dochodziło do ich zużywania, grubość pierścieni nie mniejsza niż  3mm
- prasa wyposażona we własną dzieloną wannę odciekową

· Flokulator dwukomorowy:

- w każdej komorze oddzielny napęd z mieszadłem

- mieszadła obustronnie łożyskowane, łożyska niekorodujące
- moc napędów nie więcej niż 2 x 0,37kW, 
- płynna regulacja prędkości obrotowej każdego napędu flokulatora  za pomocą oddzielnego falownika

-wykonanie stal nierdzewna co najmniej AISI304, -

-w komorze flokulatora sonda do stałego pomiaru poziomu osadu,              sygnał 4-20mA, 
- flokulator dwukomorowy wyposażony a w układ separacji wstępnej osadu pozwalający na zagęszczanie wstępne osadu:

   osad  uwodniony o gęstości 0,5-2% s.m.o. należy zagęścić do wartości 5%-7%  s.m.o. przed wlotem do prasy

- czystość  odcieku z flokulatora dwukomorowego jak dla prasy ślimakowo-talerzowej

- zużycie wody płuczącej dla flokulatora dwukomorowego nie więcej niż 80-100 dm3/h

·   STACJA PRZYGOTOWANIA POLIMERU 

· 1 komorowa z 1mieszadłem 
· 1 sztuka mieszadła wykonanych ze stali kwasoodpornej z napędem o  mocy nie większej  niż: 1,1kW 

· Objętość całkowita nie mniejsza niż 1 000 L

· POMPA OSADU NADMIERNEGO ŚLIMAKOWA 

· typ - ślimakowa

·  wydajność nie mniej jak 6,0 m3/h

·  płynna regulacja wydajności za pomocą falownika

·  moc zainstalowana nie więcej niż  1,5 kW

·   ciśnienie tłoczenia nie mniej niż  2,0 bar .
· POMPA ROZTWORU POLIELEKTROLITU:
· typ – ślimakowa 

· wydajność nie mniej jak 1m3/h 

· płynna regulacja wydajności za pomocą falownika

· moc zainstalowana nie więcej niż  0,55  kW

·  ciśnienie tłoczenia nie mniej niż  2,0 bar
· układ kondycjonowania chemicznego osadu: 

Główne części składowe:

· Flokulator dynamiczny -  

· Wykonanie stal kwasoodporna – AISI 304

· Pojemność flokulatora nie mniej jak 60 dm3 

· Mieszadło wykonanie stal kwasoodporna AISI 304

· Silnik przekładni o mocy nie więcej niż 0,37 kW

· Pompa dozująca  2 szt.:

· Wydajność nie mniej niż 15l/h 
· ciśnienie pracy nie mniej niż  4 bar

· zakres nastaw 1:1000

· objętość skoku membrany: 3,1ml

· maks. częstotliwość: 180 suwów/min.

· Klasa ochrony co najmniej IP 65, 

· Napięcie 100-240V, 50/60 Hz

· maksymalny pobór mocy: 24W

· średnica membrany: nie mniej jak 74mm

· panel sterowania wyposażony w graficzny, co najmniej czterokolorowy wyświetlacz LCD

· funkcja antykawitacji

· funkcja samoodpowietrzania głowicy

· wbudowany wyświetlacz informacji serwisowych

· membrana napędzana silnikiem krokowym

· wewnętrzna regulacja prędkości skoku i częstotliwości

· panel sterowania z możliwością montażu w trzech pozycjach względem korpusu pompy 

· sterowanie sygnałem zewnętrznym:

– impulsowe z możliwością konfiguracji mnożnika/dzielnika impulsów,

– analogowe 0/4-20mA z możliwością konfiguracji wartości granicznych

· podwójne, konfigurowalne wyjście sygnału analogowego 0/4-20mA

· podwójne, konfigurowalne wyjście sygnału binarnego 
· SZAFA ZASILAJĄCO- STEROWNICZA 

- zasilająca i sterująca wszystkimi elementami składowymi układu linii odwadniania 
· PRZENOŚNIK ŚLIMAKOWY EWAKUUJĄCY OSAD SPOD PRASY DO KONTENERA

 Długość wg potrzeb nie mniej jak 5,0 m 
- przepustowość dostosowana do przepustowości prasy
- napęd o mocy nie większej niż 1,5 kW

 Wykonanie
Stal nierdzewna nie gorsza niż AISI304 za wyjątkiem spirali i napędu
- spirala – stal ulepszana o zwiększonej odporności na ścieranie 


Zamawiający zmienia termin składania i otwarcia ofert:
Termin składania ofert upływa w dniu  30.10.2019r o godzinie 10:00

Termin otwarcia ofert nastąpi w dniu 30.10.2019r o godzinie 10:30

                                                                                                     Z up. Wójta

                                                                                                 Piotr Chmielewski

                                                                                                   Zastępca Wójta

